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Is pargasi iizerinde ¢ivi tas v.b. yabanci cisimler bulunmadigini kontrol ediniz. Ve gerekiyorsa tel firca
ile temizleyiniz.

30 cm’den daha kisa ve 1 cm’den daha ince parcalari makineye serbest elle vermeyiniz.uygun bir itme
parcasi kullaniniz.

Miimkiin olan her durumda koruyucuyu kullaniniz

Parcay1 iterken elinizi bicaklarin {izerinden gecirmeyiniz.

Calisirken makinenin sol yaninda ve saglam bir gekilde durunuz.

Biitlin ayar ve baglama diizenlerinin saglam oldugunu ve 6zellikle bicak baglama civatalarini sik sik
kontrol ediniz.

Talas miktarini genis yiizeylerde 2mm dar yiizeylerde 5mm’den fazla vermeyiniz.
25 cm’den daha kisa parcalarin maktalarini makinede rendelemeyiniz.
Is pargasini daima elyaf yoniinde rendeleyeniz.

10) Is parcasini iterken parcaya ve sipere saglamca bastiriniz.

11) islem bittigindfe veya ayar degistirilecegi zaman salteri kapatiniz ve makinenin tamamen durmasini

bekleyiniz.

12) Kor ve agizlar1 kirilmig bicaklarla katiyen ¢alismayiniz.

13) Makine normal hizini almadan caligsmaya baglamayiniz.

14) Is pargasini geriye ¢ekerken bigaklarin lizerinden gecirmeyiniz.

15) Calisma sirasinda makinenin altinda biriken talaglar1 makineyi durdurarak temizleyiniz.
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