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Baglama Elemanlari

Temel olarak iki veya daha fazla makina
parcasini veya makina elemanini,
ozelliklerini kaybetmeden ve gorevlerini
yerine getirecek sekilde birbirine
baglanmasi icin kullanilan elemanlardir.
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CozUlemeyen baglama elemanlari

Baglanan parcalar ve baglama Coziilebilen

Civatalar

elemanlari hasar veya Elemanlar
tahribatla ¢cozllebilen kalici

baglantilardir. Baglama
Elemanlari

Cozilemeyen

Pim ve perno

Kama ve kamali mil

Kaynak

Lehim

Elemanlar

Pergin

Yapistirma

Kenet ve preste birlestirme




Percin

Percin baglantilari, baglanacak parcalar Gzerinde acilan percin
deliklerinin karsilikh olarak hizalanmasi ve buraya vyerlestirilen ham
percin civisinin serbest ucunun bir daha geri cikmayacak sekilde

sisirilmesi ile gerceklestirilir.




Percin

Percin baglantilari sadece kuvvet iletimi (kren, kdpru, kule vs.), sadece
sizdirmazlk (depo, gemi vs.) veya hem kuvvet iletimi hem de
sizdirmazhgin (buhar kazani, basinch kap vs.) istendigi uygulamalarda

kullanilmaktadir.
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Percin

Percin ayni zamanda fren pabuglarma balatalarin takilmasinda da
kullantlir. ; 3

Pabug




Percin Malzemeleri

Fe34 X5CrNil8 |[CuZn36 |AlCuMg0O,5 |Al99,5
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Percin yuvasl

Yuvarlak baslh bir percinin bastirilmadan dnceki durumu ve iki saci
birlestirmek icin kapatilmasi gorilmektedir.

Percinlenecek sa¢ parcalarin
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Percin boyu

Percinin bas kisminin disinda kalan
tum uzunluk hesaplanmalidir.

L=2S+ (1.5xd)
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Percinlerin siniflandirilmasi

{ yuvarlak basl Perginadi | Standardi | Pergin gekii Pergin adi Standardi |  Pergin seki
Gapi 10-38 mm olan perginler
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elikli pergin Havsa mercimek | 1o g, < pargall TS 94/13
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Percin siniflandiriimasi

Celik

Malzemelerine

gbre percinler Aliminyum ve alasimlar

Bakir ve alasimlari

. Celik karkas, kopru, ucak vb. celik levha ve profillerle yapilan
CEIlk Yapl ve belli mekanik ylkleri tasiyan endustri tesislerinde kullanilir.

Buhar kazanlari veya basing altinda galisan kapali kaplarin

Kullanlm yerine Kazan yapiminda kullanilir.

Lokomotif ve celik ara¢ yapim ve
onariminda kullanilir.

gore percinle

Lokomotif

D-v Gemi, mutfak esyalari yapiminda ayrica kayis, balata
lger birlestirmelerinde kullanihr.




Basli percin

Saglam bir tutus saglar.

Birlestirilen malzemenin icine
gomiulerek veya disardan tutarak
malzemenin percinden
kurtulmasini onler.




Bassiz percin

Birlestirilecek parcaya takilan
bassiz percinler, zimba ile baski
uygulanarak cift tarafli bas
olusturulur.

Mukavemet gerektirmeyen
yerlerde kullanilr.




Delikli percin

Birlestirilmesi istenen UGrlnlerin
daha seri ve kolay montajinda
delikli percin kullanilir.

Ince sac malzemelerin
birlestirilmesi, mukavemet
gerektirmeyen yerlerde kullanilir.




Kor (pop) percin

Percinleme yapilacak is parcasinin
arka tarafina ulasiimasi imkansiz
ya da gereksiz olan yerlerde
kullanilir.

Iki parcadan olusur : Ici delik bir
kovani ve kovan icine yerlestirilmis
Civi.

Ozel tutucu pop percin tabancasi
ile percinleme yapllr.




Patlamali percin

Patlamali percinlerde saft kisminin
ici bos olup, patlayici 6zel bir
madde ile doldurulmustur.

Percin basina bastirilan sicak
zimba, kapsullu patlatir. Patlama
sonucu percin basi olusur.
Aliminyum ve aliminyum
alasimlarinin birlestiriimesinde
kullanilir.




Somun percin

Dis acilamayacak incelikte malzemeleri
civatayla birlestirmek icin kullanilir.

Arka tarafina ulasilamayan
malzemeler veya dis acgmanin
mumkun olmayan durumda kullanilir.




Percin baglantis

Percinin gececegi deligin

cap! (matkap capi),
percin capindan farklidir.

Teknik resimde percinin
gececegi delik capi
cizilerek olculendirilir.
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Percin baglantilari

* Bindirme percinleme * Yamali percinleme
Tek yamali tek AN AN W
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Sicak percinleme

Cap1 10 mm den daha buyuk olan
percinler icin uygulanir.

Percin yuksek bir sicaklhiga kadar
isitilhir.

Percin parcalar Gzerindeki delige
yerlestirilir.

Cekicle percinin delik disinda kalan
kismina vurularak kafasi sisirilir ve
kapama kafasi olusturulur.

El cekici ya da hava cekici kullanilir.



Soguk percinleme

Capi! 10 mmden kicik olan ve
hafif metallerden yapilan percinler
icin uygundur.

Ust Uste oturtulan parcalarin
delikleri icinden percin gecirilir.




Percin cektirmesi

Percini cektirerek yerine oturtmak
ve yuzeyleri birbirine yaklastirmak
icin kullanilan aletlerdir.

Percin cektirmesi ile percinlemede
once iki ylzey sabitlenir aksi
durumda percinleme islemi ekseni
kayik olur.
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Percin yuvasl

Percinleme isleminde percin
basinin sekil almasi icin kullanilan
althiga denilir.




Islem siras

Sac parcalari birlestirme
yonunde dlcitlerine gore cok
hassas bir sekilde markalanir.

Mengene veya kiskac ile
sabitlenir.




Islem siras

ls parcalari gorsele gore
markalanir.

Delik merkezleri nokta ile
isaretlenir.




Islem siras

Matkap ile delme islemi yapilir.

Mumkunse iki is parcasi Ust Uste
konularak delik delinmelidir.

Delik eksenlerinde kaciklik olursa delik
buyutulip raybalama islemi yapilmasi
gerekebilir.

Percin ¢api < 10 = Odqtkap + 0,5
Percin ¢api > 10 = @Odpq¢ap + 1,0




Islem siras

Alt yuva mengeneye baglanarak
percin basl yuva Ustline
yerlestirilir.




Islem siras

Percinler parca deliklerine

konularak kontrolleri yapilir. I
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Islem siras

Percinleme yapmaya hazir hale
getirilir.




Islem siras

Plakalar percinin tGzerine itilir ve
aralarinda bosluk kalmamasini
saglamak icin percin saftinin
Uzerinden bir percin seti asagi
dogru itilir.
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Islem siras

Cektirme ile parcalar birlikte i
dokunmak icin bir kaportaci gekig <'\~/
kullantlir. o
Bu yapilmazsa, bir dizi percin I

yerine oturtulduktan sonra bile
plakalar hafifce hareket
ettirilebilir.

Kaportaci ¢ekici



Islem siras

Percin basinin eksende olusmasi
icin cekic ile farkl yonlerden
vurularak percin basi sisirilir.

Bu birkac hafif dokunus
gerektirebilir.




Islem siras

Percin kafasini olusturmak igin
cekicin diger tarafi kullanilir.

Bu zaman alir ve acele
edilmemelidir. Bas bir kubbe
olusturmalidir.




Islem siras

Percin kafasinin son
sekillendirilmesi percin ¢cektirmesi
kullanilarak olusturulur.

Ust yuva ile percin basi
sekillendirilir.




Kor (pop) percinler




Pop percin tabancasi

Penseyi andiran sikma kollarina el
kuvvetiyle yaptirilacak hareket,
civinin yukari dogru cekilmesini
saglar.




Pop percin tabancasi

Civinin ¢ekilmesi tutucunun birkag
hareketi sonucunda olusur.

Civi, bu hareketler neticesinde,
percin basinin olustugu kisimdan
cekilmenin etkisiyle bir stire sonra
kopar.

Percin tabancasi




Pop percin tabancasi

Civi caplarina gore 4 adet kullanim
bashgi vardir.

3/32"(2.4mm)  1/8%(3.2mm)  5/32"(4.0mm)  3/16"(4.8mm)




Islem siras

ls parcalari gorsele gore
markalanir.

Verilen eksene gore 6nce sac
gerec markalanir, sonra delik
yerleri iz yapilir.
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Islem siras

Percin capini tespit edilir.

Mandrel

(Parca kalinhiginin iki kati minimum )
topuzu Govde

pergin ¢apini verir.) Mardrel
®dmin — ZXZS
v
s parcasi

toplam kalinlik



Islem siras

Percin boyunu tespit edilir.
Mandrel

topuzu  Govde

1\

Mandrel
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Is pargasi Percin ¢apl
toplam kalinlik



Islem siras

Celik Pop Perginler

Bu delik icerisinden gecebilecek
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Islem siras

Sac parcalari birlestirerek
sabitlenir.




Islem siras

Percinleme yapilacak is parcalari
matkap ile delinmelidir.

Matkap tezgahina matkap ucu
takilir, gerecler Ust Gste
mengenede gonyesinde baglanr.

Delikler delinir.




Islem siras

Secilen percin, pergin
tabancasindaki uygun olan baslig
takilir ve baslik icerisindeki
tirnaklar percin civisini kavrar.




Islem sirasi

Percin delinen kisma yerlestirilir.
Pop percin Ustten takilir.




Islem siras

Percin tabancasi tetiklendiginde
percin civisini ceker.

El makinasinin germe kolu
cekilirken percinin dizgunligine
de bakilarak islem tamamlanur.
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Islem siras

Sikisma olduktan sonra percinin
arkasi sismeye baslar ve tabanca
civiyi kirar.




Islem sirasi

Percinleme islemi tamamlanmis
olur.







